ROBOTICS AND DIGITALIZATION
FOR MANUFACTURING

STECH ™

"1 Sectorizacion de empresa de industria alimentaria

Reto

El equipo de mantenimiento detectd un
consumo elevado de aire comprimido incluso
fuera del horario productivo, ya que el
sistema permanecia activo en zonas que no
lo requerian. Esta situacidon provocaba un
aumento de los costes energéticos, pérdidas
de aire por fugas en areas inactivas y un
desgaste prematuro del compresor. Ante
esta problematica, la direccion de
mantenimiento buscd una solucibn que
permitiera optimizar el consumo de aire sin
comprometer la operatividad de la planta.

Solucion

Tras un analisis de consumo y flujos de trabajo, se
implementd un sistema de sectorizacion del aire
comprimido, compuesto por: Valvulas de control para
abrir/cerrar el suministro en funcion de la produccion y
medir el consumo de aire comprimido por cada zona.
Modulo central de gestion con PLC OMRON conectado
a una aplicacion en la nube. Monitorizacion en tiempo
real, que permite visualizar el consumo por zona y
programar cortes automaticos.

Tecnologia utilizada

®

Sistemas y componentes
de automatizacion

OMRON

Beneficio

La implementacion de esta solucion trajo
consigo mejoras notables: Reduccion del
21% en el consumo energético en los
primeros 3 meses. Ahorro anual estimado
de 18.000 € en costes eléctricos. Menos
mantenimiento correctivo: El compresor
redujo su tiempo de trabajo en un 22%,
alargando su vida uatil. Gestion remota vy
automatizada: control total desde cualquier
dispositivo: el equipo de mantenimiento
ahora gestiona el aire comprimido de forma
remota, con alertas automaticas en caso
de presiones andomalas.
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